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版本 
 
 
 
 
 
否认通知 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
责任和质保期 
 
 
 
 
 
 
 

本手册是天时燃烧有限公司 2003 年版权。在全球范围保留所有权利。

本出版物受联邦法规保护，未经天时燃烧器有限公司明确的书面许

可，不得以任何形式、任何方法向第三者拷贝、分配、传送、打印或

翻译成人类或计算机语言。 
天时公司地址：美国伊利诺伊州罗克福德。 
 
我们保留随时变更我们产品的结构和外形的权利，若有变化，不另行

通知。 
 
本手册包括了使用本产品所需的资料。如果该产品或其中的某个单独

部件用于本文规定以外的项目，则必需确认其有效性和适用性。天时

燃烧有限公司保证资料本身不会侵犯任何美国专利。不需作进一步保

证或暗示。 
 
我公司已尽最大努力使本手册尽可能精确和完整。如果发现任何错误

或遗漏，请告知我们，以使我们予以纠正。这样，我们可以改进我们

的产品介绍资料，以利于我们的客户。请将你的改进意见寄给我们的

市场交流经理。 
 
无论是因违反质保期、疏忽、更严格的责任或其他原因引起的产品缺

陷，天时燃烧器有限公司的责任仅限于提供更换部件。天时燃烧器有

限公司对因销售、安装、使用不当和材料损坏而产生（但不限于此）

的人员伤害、损坏损失或经济开支引起直接后果，不承担任何责任。

 
本指南中任何禁止的操作，在本说明中不予推荐或调节，装配程序天

时公司不承担任何责任。 
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关于本手册 
 
 
 
读者 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
THERMJET 
文件 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
有关文件 
 
 
 
 
 

本手册适合于对喷嘴混合燃烧器及其附件（也可称为“燃烧系统”）

的各个方面比较熟悉的人员。 
 
这些方面是： 
·设计/选型 
·使用 
·维修 
 
希望读者以前有此类设备的经验。 
 
设计指南编号 205 
·本文件 
 
数据表编号，205-1~205-13  
·适用于各 TJ 型号 
·要求完成本指南中的设计计算 
 
安装指南编号 205 
·使用数据表完成安装 
 
价格表编号 205 
·用于订购燃烧器 
 
 
·EFE825（燃烧工程指南） 
 
·天时燃烧器有限公司通告和信息指南：610，710，720，730，740，
742，744，760，930。 
 
目的 
本手册的目的是要确保完成安全、有效、无故障的燃烧系统的设计。
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文件约定 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
如何获得帮助 
 
 
 
 

本文件中有几个特殊符号。必须了解其含义和重要性。这些符号的

说明如下。请认真阅读。 
 

危险： 
表示危险或不安全操作，会引起人员的严重伤害甚至死亡

的事故。只许可合格人员和经良好培训的人员才能完成这

些说明或操作程序。 
必须非常小心地进行操作，并遵循说明书的说明。 

 

警告： 

表示危险或不安全的操作，可能引起人员严重伤害。必须非

常小心地进行操作并遵循说明书的说明。 
 
 

小心： 
表示危险或不安全操作，会引起设备损坏或较小的人员伤

害。要小心操作。 
 

注意： 
表示文中的重要部分，应认真阅读。 

 
如果你需要帮助，请可与当地的天时燃烧器有限公司的代表联系。

你也可与本文件背面列出的任何地址的天时燃烧器有限公司联系。
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引言 
 

1 
产品说明 
 
 
 
 
 

ThermJet 是一种喷嘴混合型燃烧器，采用环境空气，使燃气在燃烧室

燃烧形成剧烈的热气流。 
高速气流改善了温度均匀性、提高了产品质量和系统效率。 
ThermJet 燃烧器有两种形式： 
·高速（HV） 
·中速（MV） 
高速燃烧器的气流速度达 500 英尺/秒，中速燃烧器的气流速度达 250
英尺/秒。 
 
图 1.1              ThermJet 燃烧器 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 8

hhhhh
hhhhh

 
 

安全 
 

2 
前言 
 
 
 
安全 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

本节主要介绍有关燃烧器系统安全运行的重要提示。 

 

 

危险： 

本手册所述的燃烧器用于混合燃料与空气并燃烧其混合物。

所有的燃料燃烧装置都可因使用、安装调节、控制或维护不

正确而发生火灾和爆炸。 
 
不得忽视安全特性，否则可能引起火灾和爆炸。 
 
如燃烧器出现损坏或故障的迹象，不得点燃燃烧器。 

 

 

警告： 

燃烧器表面可能是烫的。当接近燃烧器时必须要穿防护服。 

 

注意： 

本手册的说明仅涉及将燃烧器用于特定设计用途。未经天时燃

烧器公司书面意见，不得偏离本手册规定的使用范围。 
 
起动本系统前，要阅读手册全部内容。如果不理解本手册中的

资料任何部分，请在继续操作前，与贵方当地的天时燃烧器有

限公司联系。 
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能力胜任 
 
 
 
 
操作工培训 
 
 
 
 
 
更换部件 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

应由在机械和在燃烧设备方面具有经验的合格人员对本系统中机械

和电气部分进行调节、维护和故障排除。 

 

最佳的安全预防措施是具有一个机警的胜任的操作工。 

对新的操作人员要作彻底培训，使他们对设备及其操作有透彻和足够

的了解。还应制订定期的培训计划，保持高度的熟练程度。 

 

只能从天时燃烧器公司那里订购更换部件，所有客户提供的阀或开关

都要得到 UL，FM，CSA，CGA 和/或 CE 适用的标准认可。 
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安装 
 

3 
前言 
 
搬运和贮存 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
组件的位置 
 
 
 
组件的认证 
控制范围和安全设备 

 
 
 
 
 
 

本节提供了一些安装燃烧器和系统元件时需要的信息和说明。 
 
搬运 
1、 确保场地清洁。 
2、 防止组件被风晒雨露、灰尘和潮气的侵蚀和其他任何损坏。 
3、 防止组件受高温和高湿度的损坏。 
 
贮存 
1、 确保组件清洁而无损坏。 
2、 将组件存放在清凉、干净和干燥的房间内。 
3、 在确定一切条件具备后，原包装可长时间贮存。 
 
组件的位置和数量取决于所选择的控制方法。所有控制方法在设计指南

205，第 3 章系统设计中可查找到。可以使用该节中的方案图来组建系统。

 
 
所有的范围控制和安全设备必须遵循下列现行标准的要求。 
·NFPA 标准 86 
·NFPA 标准 86C 
·UL 
·FM 
·CGA 
·EN746-2 
·所有适用的当地法规和/或标准 
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电气接线 
 
 

所有电气接线都要遵循下列标准之一： 
·NFPA 标准 70 
·ANSI-C11981 
·EN746-2 
电气接线应得到当地相关管辖部门的认可。 

 
气体管道铺设 
 
 
 
 
 
何处可获得标准 
 
 
 

 
所有气体管道都要遵循下列标准之一： 
·NEPA 标准 54 
·ANSI Z223 
·EN746-2 
气体管道的铺设应得到当地相关管辖部门的认可。 
 
NFPA 标准可从下列地点获得： 
马萨诸塞州 02269 昆西市 
巴特马奇园国家消防暑 
 
ANSI 标准可从下处获得：纽约州 10018 纽约市百志汇 1430 号 
美国国家标准研究所 
UL 标准或从下处获得： 
伊利诸伊州 60062 诺斯布鲁克予兽芬格斯路 333 号 
 
FM 标准可从下处获得：马萨诸塞州 02062 诺伍德市 
9102 信箱波斯屯-普鲁维粒斯，115 号 
 
CGA 标准可从下处可获得： 
加拿大 M3B2P3 安大略有多伦多市斯特拉斯大街 55 号 
 
关于 EN 标准资料可从下列地址获得标准： 
 
布鲁塞尔市 B-1050 斯特拉斯大街 36 号 
电话：+32-25196811 
传真：+32-25196819 
 
 
欧洲电气标准化委员会 
布鲁塞尔市 B-1050 斯特拉斯大街 36 号 
电话：+32-25196871 
传真：+32-25196919 
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安装前检查项目 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

进气 
每 4000BTU/小时的系统热量输入，至少应为其设置 1 平

方英寸的外界通风口。 
如果空气中含有腐蚀性烟雾或材料，应从无污染区获取清

洁空气作为助燃空气。 
 
排气 
不允许将废气聚积在工作区。 
采用一些具体可行的方法，将废气从炉子及建筑物中排出。 
 
通道 
安装燃烧器时，确保留有足够空间便于检测和维修。 
 
环境 
确保周围环境符合最初的操作说明。 
请检查下列各项： 
 
·电源电压、频率和稳定性 
·燃料类型与压力 
·可以获得足够新鲜的、清洁助燃空气 
·空气的湿度，温度以及当地的海拔高度 
·空气中有害的腐蚀性气体量 
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准备燃烧器 
旋转后盖（可选） 

 

 
 
 

 

 
 

 
 
 
 
 

燃烧器工作前，必须先安装几个部件。 
安装说明如下： 
 
可能需要改变空气入口与煤气入口的相对位置，以便

于布置管线。 
 
旋转后盖，按下列步骤： 
 
1、卸开管线上的活接头或者烧嘴上的进口法兰 。 
 

注意： 
不要丢失或损坏孔板或 O 形环。 
 

 
 
 
 
2、取下四个螺栓 。 
3、从燃烧器腔体 上拆卸下后盖 。 
 
 
 
 
 
 
 
 
4、将后盖 旋转到所需要的位置。 
5、将后盖放在紧靠燃烧器腔体 的位置 
6、装上四个螺栓 。 
 
 
 
 
 
7、重新连接管线。 
   确保 O 形环无损坏迹象。 
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安装火焰传感器 
 
火烟传感器 

 
 
 

喷嘴位置 

 
 
 

火花塞 

 
 
 
 

火焰传感器： 

900紫外线探测器 

 
 
 
 
 
 

火焰传感器： 

                火焰棒 

 
 
 
 
 
 
 
 

安装火花塞 
 
 
 
 

 
火花塞 

 
 
 

1、将火焰传感器装在后盖上的 1/2”NPT 螺纹孔中。 
2、确保燃烧器的火焰传感器连接到该燃烧器的电路回路。 
 

危险： 
如果将一个燃烧器的火焰传感器与其他燃烧器的电

路回路连接；则会引起火灾和爆炸。 
 

 
有两种不同形式的火焰传感器： 
·紫外线探测器。 
 
关于安装和连接紫外线探测器的详细资料，请参考： 
—直线型紫外线探测器；公告/信息指南 854 
—900 型紫外线探测器；公告/信息指南 852 
—自检式紫外线探测器；公告/信息指南 856。 
 
 
·火焰棒 
       

注意： 
       只有带合金或碳化硅燃烧室并具有特定尺寸的燃烧器

才可使用一个火焰棒（见特定燃烧器参数表） 
 
关于安装和连接火焰棒的详细资料，请参考： 
- 公告/信息指南 832 
 
 
 
将火花塞装在后盖的开孔中。 
 

注意： 
不要在火花塞螺纹上用任何润滑脂，如果在火花塞螺

纹上用润滑脂，会使火花塞接地不良，这会引起点火

火花非常微弱。 
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安装 
 
燃烧器 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

尺寸 
通过孔 C，用螺栓将燃烧器与炉壁连接。关于尺寸的全部

资料，参考特定参数表。 
 
图 3.1               燃烧器连接 

 
炉墙壁面： 
确保炉壁的强度足以支承燃烧器重量，如果必要，对燃烧

器安装部位的炉壁进行加强，以便支承燃烧器重量。 
 
避免损失： 
为了确保热量不会返回炉墙空腔，燃烧室四周径向间隙应

用陶瓷纤维填充。 
 

图 3.2                        燃烧室的安装 

              
 

合金                                    碳化硅 
 
1、确保密封垫 装在燃烧器和炉壁 之间。

2、确保密封垫 不泄漏。 
3、检查间隙大小。如果燃烧室四周径向间

隙 大于 1/2”，就像上图那样，用陶瓷纤维

填充间隙。 
 
 
 

 
1、确保密封垫 装在燃烧器法兰和炉壁 之间。

2、确保密封垫 装在碳化硅管和法兰 之间。 
3、确保密封垫 或 都不泄漏。 
4、检查间隙大小。如果燃烧室四周径向间隙 大

于 1/2”，就像上图那样，用陶瓷纤维 填充间隙。
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图 3.2                       燃烧室的安装（续） 
 

 

 
管线 
 

活接头 

              托架 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
耐火材料块 
1、确保密封垫 装在燃烧器 和耐火材料块托架 之间。

2、确保密封垫 装在耐火材料块托架 和炉壁 之间。 
3、用硬砖块 支承耐火材料块 的重量。用软的填料 充

填耐火材料块 四周的间隙。 
 
 
 
 
 
布置： 
如方案所示安装管线。参考 ThermJet 第 3 章设计指南

No205。 
 
支承管子 
使用托架或挂钩支承气体管线。若有问题，向贵方当地气

体公司咨询。 
 
流量孔板前的直管段 
 

注意： 
在流量孔板前至少应有 10 倍管子直径的直管段。如

果不这样做，压力读数就不精确。 
 
管线连接 
1、在燃烧器前气体管道上装一个活接头，这样可以简化燃

烧器的拆卸。 
2、燃烧器前的气体管线上可以选择安装一个软管接头。软

管接头可以吸收热应力或由于对中不好所产生的应力。 
 

注意： 
软管接头会使流量孔板的读数不准，相对于标准管

线，软管接头的压力损失更大。当你在选择气体管

线尺寸时要考虑到这一点。 
 
避免大的压力降 

 
注意： 
气体在管线中的压力降是一个很重要的参数。确保

所有的管线尺寸足够大，以防止过大的压力损失。 
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阀 

 

 
 

 

 
 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

阀的方向 
所有的阀在安装时，阀体上的箭头（如果有）应与流体的

流动方向一致。 
 
气体旋塞阀 
当阀处于关闭位置时，确保旋塞阀的手柄与阀体垂直。这

是一个重要的位置指示。如果不这样做，当旋塞阀实际处

于打开位置时，某些人会以为旋塞阀仍处于关闭位置。 
 
 
 
气体平衡阀 
气体平衡阀基本上与手动蝶阀相同。关于进一步的资料，

请参阅下节。 
 
手动蝶阀 
1、按照公告/信息指南 720 安装手动蝶阀。 
2、在燃烧器前的气体管线上可以选择安装手动蝶阀 
 

注意： 
建议燃烧器前任何流动改变装置与燃烧器上流量孔

板之间的直管段长度大于 10 倍管子直径。 
 
自动蝶阀 
一个自动蝶阀由一个执行器驱动（执行器和安装托架没有

画出）。 
1、 按照公告/信息指南 720 安装控制蝶阀。 
 
 
比例调节器 
1、在比例调节器和空气供应管道之间连接一根脉冲管道。

2、按照公告/信息指南 742 安装比例调节器。 
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安装后的检查项目 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
准备调节 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CRS 阀 
按照公告/信息指南 744 安装 CRS 阀。 
 
 
 
 
 
为检查系统是否正确安装，应按下列步骤进行检查： 
1、 确保燃气管道和空气管道无泄漏。 
2、 确保火焰监视控制系统的所有元件都正确安装，包括所

有开关是否安装在正确位置上, 所有电缆接线，压力信号

线以及脉冲管线是否连接正确。 
3、确保点火系统的元件正确安装，并检查其功能是否正常。

4、确保鼓风机方向旋转正确，如果旋转方向不正确，则要由

一名合格的电工对鼓风机重新接线，使其旋转反向。 
5、确保所有阀的安装位置正确，其导流方向与燃气或空气的

流动方向一致。 
 
 
燃烧器系统元件安装完毕后，为准备调节，按照下列步骤进

行操作： 
1、设定空压开关，使其低于鼓风机额定压力 4”w.c.（10 毫巴）。

2、设定燃气低压开关，使其低于主燃气阀组入口所测压力

4”w.c.（10 毫巴）。 
3、设定燃气高压开关，使其高于主燃气控制阀组入口所测压

力 4”w.c.（10 毫巴）。 
4、关闭所有燃烧器供气旋塞阀。 
5、在吹扫前尽量照亮一个燃烧器，然后又让其熄灭，确保火

焰监测系统能指示火焰熄灭。 
6、关闭压力开关和其它限制联锁装置。确保主气体阀系列关

闭。 
 

危险： 
如果模拟限制设备或模拟火焰出现故障，在需要

的故障响应时间内燃料系统没有切断，继续之前

立即纠正出现的问题。 
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调节、起动和停止 
 

4 
引言 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
燃气和空气比例

系统 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
步骤 1：重新设置

系统 
 
 

本节介绍如何调节系统、如何起动和停止系统。本节从调节的一般说明

开始。 
 

危险： 
不要旁接任何安全器件，否则会引起火灾和爆炸。 
要遵循第 2 章安全中的安全注意事项。 

 
调试： 
有两种调试 
·调试比例燃烧系统（参考 P18 燃气和空气比例系统）。 
·调节固定空气系统 
（参考 P22 固定空气系统） 
 
如果首次调节比例系统，应按照下列步骤（参考 ThermJet 设计指南

No205 中的图 3.1 和图 3.3）： 
1、重新设置系统 
2、设置高火空气 
3、设置低火空气 
4、验证空气设定值 
5、燃烧器点燃 
6、设置高火燃气 
7、设置低火燃气 
8、验证燃气设定值 
 
1、关闭下列阀门： 

—自动燃气阀 
—手动燃气总阀 

2、完全打开每个燃烧器上的手动空气蝶阀。 
a、 将每个区的空气自动控制阀门置于高火位置。 
b、 调节每个区的空气自动控制阀门，使它完全打开。空气自动控

制阀门可能要么是一个蝶阀,要么是一个 CRS 阀。 
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步骤 2：设置高火空气 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
               测压口 C 

 
测压口 A 
 
 
 
压力计 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3、起动风机。 
 

小心： 
确保风机旋转方向正确。如果旋转方向不正确，则让一

名合格的电工对风机重新接线，使其旋转方向反向。 
 
1、将系统调到高火，但不要对燃烧器进行点火。 
2、使用 ThermJet 数据表中合适的的空气曲线，找出高火时对

应的空气压差。该压差就是高火空气的目标值。 
3、调节高火空气。 
 

注意： 
当测压口内的螺丝松开约半圈时，压力测压口打开。 

 
单燃烧器系统 
a、 确保燃烧器的测压口 A 和 C 打开。 
b、 将压力计与燃烧器的测压口 A 和 C 连接（空气孔板两侧）

c、 调节手动蝶阀直到高火。空气压差处于目标值。 
d、 拆卸压力计。 
e、 关闭烧嘴测压口。 
多种燃烧器系统 
a、 确保第一个燃烧器的测压口 A 和 C 打开。 
b、 将压力计与第一个燃烧器的测压口 A 和 C 连接（空气孔板

两侧） 
c、 调节该烧嘴所在控制区管路上的空气蝶阀，使该压差达到

第一个燃烧器空气压差的目标值。 
d、 测量和记录该区下一个燃烧器空气孔板两侧的空气差压。

e、 对该区所有的其它燃烧器（如果有），重复步骤 d。 
f、 如果该区所有测出的压差值相差在 0.3"（0.75 mbar）以内，

则进入下一步。如果大于 0.3"（0.75 mbar），则有必要调节

每个燃烧器上的手动空气蝶阀，以促进每个燃烧器前的压

力平衡 
g、确保所有测压口都关闭。 
 
4、关于其他区域（如果有），请重复步骤 3。 
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步骤 3：设置低火空气 
 
 
 
 
 
 
步骤 4：验证空气设定值 
 
 
步骤 5：燃烧器点火 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

1、将系统调到低火。 
2、将压力计与测压口 A 连接（空气进口测压点）。 
3、调节区空气自动控制阀门直到低火空气静压为 0.2"水柱，这

仅仅是初设值。可能需要进一步调节。 
4、关于其他区，（如果有）请重复 2 和 3。 
 
 
让系统在高火和低火循环若干次，确保所有设定值保持不变。

 
警告： 
这个程序假定安装了可用的火焰监视控制系统。也假定

使用正常低火启动。 
如果低火对应燃气太少而不够点燃，请参考 P25“设置

旁通点火燃气管路(可以选择的)” 
 
1、将区燃气自动控制蝶阀调到低火位置。 
2、确保助燃风机运转。 
3、将每个燃烧器的手动燃气蝶阀调到 50%开度。 
4、将比例调节器上的调节螺丝从顶部向下调 6 整圈（3600）（初

次调节） 
5、打开区燃气管路上的手动关断阀。 
6、打开每个燃烧器前的手动关断阀。 
7、通过火焰程序控制器，启动点火程序。 
a、 检查该区所有燃烧器是否已点火。 
b、 如果在每个燃烧器上安装安全切断电磁阀，则该区的所有

燃烧器，请重复 6 和 7。 
8、如果所有燃烧器已点火，将该区空气蝶阀调到高火。检查在

每个燃烧器上是否有火焰。如果燃烧器没有点燃，在比例器

上再向下旋 1/2 圈。重复步骤 7~11。 
9、检查空气压降是否保持相同。 
10、如果空气压降太高，关小该区手动空气蝶阀。 
11、如果空气压降太低，开大该区手动空气蝶阀。 
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                                              调节燃气空气比例燃烧系统 
步骤 6：设置高火燃气 
 
 
 
 
 
 
 
 
测压口 D 

 

 

测压口 B 

 

 

压力表 

 
 
 
 

步骤 7：设置低火燃气 
 

1、使用合适 ThermJet 数据表中对应的燃气曲线；找出高火

时需要的燃气压差，该值即为高火的目标值。 
2、将压力计与测压口 B 和 D 连接（燃气孔板两侧）。 
3、测量第一个燃烧器高火时的压差值。 
4、调节燃烧器前的燃气蝶阀，直至燃气流量到达目标值。 
5、对该区的其他燃烧器，重复步骤 3~4。 
6、检查该区比例调节器进口处的燃气压力，这个压力应比压

力信号管线上的压力至少大 5″（12.5mbar），不得超过比

例调节器的最大使用压力。 
 

警告： 
燃气进口的压力不足可能在燃烧器从高火向低火调节

时，比例调节器保持全开状态，引起燃气过剩或燃气

在炉膛聚集。在极端情况下，这会引起爆炸或火灾 
 
 
 
 
1、将系统调到低火状态。 
2、使用合适 ThermJet 数据表中对应的燃气曲线；找出低火

时需要的燃气压差，该值即为低火的目标值 
3、在第一个燃烧器处测量燃气压力。 
4、调节比例调节器，直到燃气流量达到目标值（参考用于调

节的公告 742）。 
 

注意： 
实践中，很难测量低火时很低的压力，可能需要依靠

目测检查。当燃烧器调节比超过 10：1 时，这点更突

出。主要目的是让清洁、稳定的火烟有一个良好的火

焰信号，从而保证炉膛温度不失控。 
如果要求的压力低到不能测量，就调节比例调节器，

直到燃气流量足以产生一个清洁稳定的，同时伴有很

强火焰信号的火焰。 
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步骤 8：检查燃气设定值 
 
 
 
 
 

固定空气系统 
 
 
 
 
 
 
 
步骤 1：重新设置系统 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
步骤 2：设置高火空气 
 
 
 
 
 
 

在高火和低火之间循环若干次，确保所有设定值仍相同。 
 

注意： 
当所有设定值都设定完以后，在蝶阀上作好记号，以

以便指示阀体位置。 
 
当首次调节固定空气系统时，应按照下列步骤（参考图 4.2
和 4.4）进行： 
1、重新设置系统 
2、设置高火空气 
3、燃烧器点火 
4、设置高火燃气 
5、设置低火燃气 
6、验证燃气设定值 
 
1、关闭下列阀： 

—自动燃气阀 
—手动燃气总阀 

2、完全打开每个燃烧器上的手动空气蝶阀。 
a. 将每个区的空气自动控制阀门置于高火位置。 
b. 调节每个区的空气自动控制阀门，使它完全打开。

空气自动控制阀门可能要么是一个蝶阀,要么是一个

CRS 阀。 
3、将每个燃烧器前手动燃气蝶阀置于 50%开度。 
4、启动助燃风机。 
 

注意： 
确保风机旋转方向正确。如果旋转方向不正确，则让

一名合格的电工对风机重新接线，使其旋转方向反向。

 
1、将系统调到高火状态，但不要对燃烧器进行点火。 
2、使用合适 ThermJet 数据表中“孔板曲线”里的空气曲线，

找出高火时所需的空气差压。这就是高火的空压目标值。

3、设置高火空气。 
 

注意： 
当测压口内的螺丝松开约半圈时，压力测压口打开。
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测压口 C 

 
测压口 A 

 
 
 
压力表 

 
 
 
 
 
 
 
步骤 3：燃烧器点火 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

单燃烧器系统 
确保燃烧器的测压口 A 和 C 打开。 
a. 将压力计与燃烧器的测压口 A 和 C 连接（空气孔板两侧）

b. 调节手动蝶阀直到高火。空气压差处于目标值。 
c. 拆卸压力计。 
d. 关闭烧嘴测压口。 
 
多种燃烧器系统 
a.  确保第一个燃烧器的测压口 A 和 C 打开。 
b. 将压力计与第一个燃烧器的测压口 A 和 C 连接（空气孔

板两侧） 
c. 调节该烧嘴所在控制区管路上的空气蝶阀，使该压差达

到第一个燃烧器空气压差的目标值。 
d. 测量该区下一个燃烧器空气孔板两侧的空气差压。 
e. 对该区所有的其它燃烧器（如果有），重复步骤 d。 
f. 如果该区所有测出的压差值相差在 0.3"（0.75 mbar）以

内，则进入下一步。如果大于 0.3"（0.75 mbar），则有必

要调节每个燃烧器上的手动空气蝶阀，以促进每个燃烧

器前的压力平衡 
g、确保所有测压口都关闭。 
 
4、关于其他区域（如果有），请重复步骤 3。 

警告： 
这个程序假定安装了可用的火焰监视控制系统。也假

定使用正常低火启动。 
如果低火对应燃气太少而不能点燃，请参考 P25“设

置旁通点火燃气管路(可以选择的)” 
1、将区燃气自动控制蝶阀调到低火位置。 
2、确保助燃风机运转。 
3、将燃烧器手动燃气蝶阀调到低火位置。 
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步骤 4：设置高火燃气 
 
 
 
 
测压口 D 

 

           测压口 B 

 
 
           压力表 

 
 
 

4、将比例调节器上的调节螺丝从顶部向下调 6 整圈（3600）
（初次调节） 

5、按照控制方法选择阀件。 
a、高/低火控制： 

将燃气旁通蝶阀设置为 25%开度。 
b、燃气比例控制： 

将该区燃气自动蝶阀设置为大约 10%开度，向开的方向旋

转蝶阀到 100% 开度,确保该蝶阀完全打开。如果必要；重

新调节。 
6、打开区燃气管路上的手动关断阀。 
7、打开每个燃烧器前的手动关断阀。 
8、通过火焰程序控制器，启动点火程序。 
c、 检查该区所有燃烧器是否已点火。 
d、 如果在每个燃烧器上安装安全切断电磁阀，则该区的所

有燃烧器，请重复 6 和 7。 
9、如果所有燃烧器已点火，将该区空气蝶阀调到高火。检查

在每个燃烧器上是否有火焰。 
9、如果燃烧器已点火，该区调到高火，检查在每个燃烧器上

是否有火焰。 
 
 
1、使用合适 ThermJet 数据表中对应的燃气曲线；找出高火

时需要的燃气压差，该值即为高火的目标值。 
2、将压力计与测压口 B 和 D 连接（燃气孔板两侧）。 
3、测量第一个燃烧器高火时的压差值。 
4、调节燃烧器前的燃气蝶阀，直至燃气流量到达目标值。 
5、对该区的其他燃烧器，重复步骤 3~4。 
6、检查该区比例调节器进口处的燃气压力，这个压力应比压

力信号管线上的压力至少大 5″（12.5mbar），不得超过比

例调节器的最大使用压力。 
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步骤 5：设置低火燃气 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
步骤 5：验证燃气设定值 
 
 
 
 
 
 
 
 
设置旁通点火燃气 
（可选择的） 

1、将系统调到低火状态。 
2、测量第一个燃烧器上燃气压差。 
3、按照控制方法，选择阀件： 

a、高低火控制： 
调节燃气旁通蝶阀（见 ThermJet 设计指南 No205）直

至得到仍能保持很强火焰信号的最小火。 
b、燃气比例调节： 

调节该区燃气自动蝶阀（见 ThermJet 设计指南 No205）
直至得到仍能保持很强火焰信号的最小火。 
注意： 
实践中，很难测量低火时很低的压力，可能需要依靠

目测检查。当燃烧器调节比超过 10：1 时，这点更突

出。主要目的是让清洁、稳定的火烟有一个良好的火

焰信号，从而保证炉膛温度不失控。 
如果要求的压力低到不能测量，就调节比例调节器，

直到燃气流量足以产生一个清洁稳定的，同时伴有很

强火焰信号的火焰。 
 
在高火和低火之间循环若干次，确保所有设定值仍相同。 
 

注意： 
当所有设定值都设定完以后，在蝶阀上作好记号，以

便指示阀体位置。 
 
 
 
 

1、将系统调到低火。 
2、确保助燃风机运转。 
 
      警告： 

在进入该程序前，确保火焰程序控制器工作正常。 
 
3、使用火焰程序控制器，启动点火,开启供该区所有燃烧器

使用的旁通点火燃气。 
4、调节旁通点火管路上的手动蝶阀，直至在要求的试点火时

间内能实现稳定的点火。 
5、关于所有其他燃烧器和控制区（如果有），请重复 4。 
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启动程序 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
停止程序 
 

1、启动风机。 
2、打开所有的燃气手动罚。 
3、启动点火程序。 
4、检查每个燃烧器是否都有火焰。 
 

危险： 
如果一个燃烧器没有点燃，系统又没有自动切断燃

气，你必须关闭主燃气手动关断阀。失控的燃气会

引起火灾和爆炸。 
当启动点火时，不要触摸火花塞或点火线路，否则

你可能会被电击。 
 
 
1、切断下列阀件：  

-每个燃烧器或每个控制区的手动燃气切断阀。 
-燃气总管路上的手动燃气切断阀。 
-燃烧器气体龙头气体管道上升气流中所有手动关闭阀。 

 
2、让燃烧器冷却下来。让助燃风机继续工作，直到炉膛温度

低于 10000F（5000C），助燃风机才停止运转。 
 

注意： 
燃烧器停止工作后，让助燃风机继续工作，防止燃烧

器或其他部件被从燃烧器返回来的热气体损坏。 
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维护保养和故障排除 

5 
引言 
这一节分为两部分： 
·第一部分描述维护保养程序 
·第二部分帮助识别可能出现的问题，并提供关于如何解决这些问题的建议。 
 
维护保养 
对于一个可靠、安全和有效的系统来讲，定期维护保养是很重要的。定期维护保养的核心是

一系列周期性的工作。 
注： 
每月或者每年只是一个平均间隔，如果环境很胀，可能保养维修间隔应缩短。 

 

每月检查项目 
 
1、 检查火焰传感装置是否处于良好状态

并且清洁 
2、 检查进口空燃比是否正确。 
3、 测试所有报警装置的信号是否正确。 
4、 检查火花塞，以及放电间隙是否正确。

5、 检查执行器和控制阀是否运转自如，调

节平稳。 
6、 检查通风设备是否工作正常。 
7、 测试所有安全设备的联锁程序，为每个

安全连锁设备手动制造一个故障，看有

关设备是否按照制造商所说的自动关

闭或停止。 
8、手动切断燃烧器的燃气供应，测试火焰

程序控制器 
9、测试主燃气手阀的操作状况。 
10、清洁或更换助燃风机的过滤器。 
 
 
 
 
 
 
 
 

每年检查项目 
 
1、测试（泄漏测试）安全切断阀的密封性能。

2、通过测试空压开关相对于设定值的开关动

作，同时与脉冲压力进行比较，检查空压开

关的设定状况 
3、目测检查点火器电缆和接头。 
4、检查脉冲管道是否有泄漏。 
5、拆卸、清洁并检查所有燃烧器。 
6、确保下列元件没有损坏或变形。 

-燃烧器喷嘴 
-火花塞 
-火焰传感器 
-燃烧管或烧嘴砖 

7、如果可行，拆卸并清洁所有孔板。 
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故障排除指南 
 

问题 可能的原因 解决方法 
 
·空气压力开关没有闭合 
 

检查空气压力开关的调节情况 
检查空气过滤器 
检查风机的旋转情况 
检查风机的出口压力 

 
·燃气高压开关脱开 
 

检查进气压力，如果必要，调节

燃气压力 
检查压力开关的设定和工作情况 

 
·燃气压力开关脱开 
 

检查进气压力，如果必要，调节

燃气压力 
检查压力开关的设定和工作情况 

·火焰程序控制器故障，如火焰

传感器短路或传感器线路中有

电噪音 
 

由一名合格的电工检查并纠正。 
 

 
·吹扫周期没有完成 
 

检查火焰程序控制器或吹扫定时

器 

·主电源关闭 确保控制系统电源接通 

不能开始启动程序。 

·控制单元没有电 让合格电工检查 
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问题 可能的原因 解决方法 

不点火： 
·点火变压器电源未接通 
 

点火变压器与电源接通 

不点火： 
·点火变压器和火花塞之间开路

 

修复或更换火花塞与变压器之

间的电缆接线 

不点火： 
·火花塞需要清洁 
 

清洁火花塞 

不点火： 
·火花塞错误地与燃烧器相连造

成接地短路 

清洁火花塞螺纹，在火花塞螺

纹上不要用润滑脂 

燃气太多： 
·燃气管路布置顺序不对 

检查电磁阀是否在比例调节器

的之后 
 

燃气太多： 
·手动燃气蝶阀开度太大 

参照启动报告，检查燃气压力

值和设定值，必要时进行调节

燃气太多： 
·调压器后的燃气压力太高 

检查启动设定值，如果必要，

拆卸调压器并进行检查 
 

燃气不足： 
·调压器后燃气压力太低 
 

检查启动设定值，如果必要，

对调压器进行检查和调节 

燃气不足： 
·启动燃气电磁阀没有打开 

检查电磁阀线圈是否正常工

作，如果必要，用好的线圈置

换 
燃气不足： 
·燃气阀门没有打开 

检查自动燃气切断阀的接线 

启动程序开始了，燃烧

器点不了火。 
 

燃气不足： 
·燃气管道中有空气 
 

检查火焰安全装置的输出 
打开燃气手动阀门 
对燃气管线进行吹扫 
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问题 可能的原因 解决方法 

·低火调得太低 增大低火燃气设定值 
 

·燃气不足 检查启动设定，进行调节以便

增大燃气流量 
 

低火火焰很弱或不稳定 

·空气不足 
 

检查启动设定， 
检查有否变化，如过滤器堵塞，

接头松动 
当转到高火时，燃烧器

熄灭 
·空气不足 
（火焰太大） 
 

检查起动设定值 
检查空气过滤器是否清洁，如

有必要，进行清洁或更换 
·火焰信号弱 
 

检查火焰监视装置 燃烧器不稳定，对调节

无响应 

·燃烧器内部损坏，燃烧器内一

些零件可能松动或不干净 
与当地天时公司代表或天时工

厂联系 

燃烧器不稳定或产生积

碳与烟雾 
·空燃比失调 测量所有燃气压力和空气压

力，与初始启动设定值比较，

如果必要，则进行调节 

·空气过滤器堵塞 清洁或更换过滤器 

·进入调压器的燃气压力太低 调节燃气压力 

·炉膛压力升高 重新检查设定压力 

达不到额定能力 

·管道设置不好 与工厂联系 
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附录 
 
 
 
转换系数     米制—英制 

从 到 乘以 
立方米（m3） 立方英尺（ft3） 35.31 

立方米/小时（m3/h） 立方英尺/小时（cfh） 35.31 
摄氏度（0C） 华氏度（0F） （0Cx1.8）+32 
公斤（kg） 磅（Ib） 2.205 
千瓦（kW） 英国热量单位/小时 3414 
米（m） 英尺（ft） 3.28 

毫巴（mbar） 英子水柱（“w.c） 0.401 
毫巴（mbar） 磅/英寸 2(psi) 14.5x10-3 
毫米（mm） 英寸（in） 3.94x10-2 

 
米制——米制 

从 到 乘以 
千帕（kPa） 毫巴（mbar） 10 
米（m） 毫巴（mm） 1000 

毫巴（mbar 千帕（kPa） 0.1 
毫米（mm） 米（m） 0.001 

 
英制——米制 

从 到 垂以 
英国热量单位/小时（BTU/hr） 千瓦（kW） 0.293x10-3 

立方英尺（ft3） 立方米（m3） 2.832x10-2 
立方英尺/小时（cfh） 立方米/小时（m3/h） 2.832x10-2 

华氏度（0F） 摄氏度（0C） （0F-32）÷1.8 
英尺（ft） 米（m） 0.3048 
英寸（in） 毫米（mm） 25.4 

英寸水柱（”wc） 毫巴（mbar） 2.49 
磅（Ib） 公斤（kg） 0.454 

磅/英寸 2（psi） 毫巴（mbar） 68.95 
 
 



THERMJET 图示零件明细表 
天时零件号 

位

置

号 

数

量 
名称 

TJ0015 
 

TJ0025 
 

TJ0040 
 

TJ0050 
 

TJ0075 
 

TJ0100 
 

TJ0150
 

TJ0200 
 

TJ0300 
 

TJ0500 
 

TJ0750 
 

TJ1000 
 

TJ1500 
 

TJ2000 
 

1 1 密封垫 17054 17054 17054 20422 20422 14932 14932 14932 10027 20151 10002831 10002831 10007206 10007206 

2 1 螺钉 16022 16022 16022 16022 16022 16022 16022 16022 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

3 1 壳体，合金

管 
7031-1 7031-1 7118-1 7046-1 7046-1 3994 3994 3994 7036-1 7111-1 7124-3 7124-3 10006927 10006927 

 1 壳体，碳化

硅 
7031-2 7031-2 7118-2 7046-3 7046-3 3994-1 3994-1 3994-1 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

4 1 喷嘴，铸铁 7033-1 7033-2 7033-3 7133-1 7133-2 3997-1 3997-1 3997-1 7038-1 7116-1 10002813-1 10002813-1 10006112 10006112 

 1 喷嘴，不锈钢 7125-1 7135-1 7135-1 7125-2 7126-1 7127-1 7127-1 7127-1 7128-1 7129-1 10007413-1 10007413-1 10007512 10007512 

5 2 螺钉 19969 19969 19969 19969 15885 15885 15885 15885 15885 15885 21598 21598 21598 21598 

6 1 后盖 7032-1 7032-1 7032-1 3998-1 3998-1 3995 3995 3995-1 7037-1 7037-2 10002812 10002812 10002812 10002812 

7 4 螺钉，#2 传

动装置 
18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 

8 1 铭牌 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 

9 13 防松垫圈，M8 15222 15222 15222 15222 15222 15222 15222 15222 15222(12) 15222(16) 15222(20) 15222(20) 15222(32) 15222(32) 

10 4 螺钉 M8 15886 15886 15886 15886 16021 16021 15886 15886 15886 15886（8） 15886（8） 15892（8） 15892（16） 15892（16） 

11 1 火花塞 23045 23045 23045 23045 10002322 10002322 10002322 10002322 23045 23045 23045 23045 23045 23045 

12 1 观察孔 10509 10509 10509 10509 10509 10509 10509 10509 13225 13225 10509 10509 10509 10509 

13 4 测压口 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 

14 1 火焰棒 10002242-1 10002242-1 10002242-1 10002219-3 10002219-1 10002219-1 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 火焰块图见 00.7030029.01 00.7030029.04 00.7030029.03 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

15 2 O 形圈 14777 14777 14777 17037 17037 14778 14778 14778 14778 14778 14871 14871 14871 14781 

16 1 孔板 NG 14191-13 14191-8 14191-6 14934-17 14934-10 14188-4 14188-9 14188-1 14188-3 14188-5 14802-14 14802-15 14802-4 14802-7 

 1 孔板 PR 14191-14 14191-13 14191-8 14934-13 14934-3 14188-7 14188-4 14188-4 14188-19 14188-3 14802-17 14802-19 14802-20 14802-13 

 1 孔板 BU 14191-14 14191-13 14191-8 14934-12 14934-2 14188-7 14188-8 14188-4 14188-19 14188-3 14802-16 14802-18 14802-19 14802-20 

17 1 燃气入口块，

NPT 

3974-4 3974-4 3974-2 7001-1 7001-1 3973-3 3973-3 3973-3 3973-2 3973-2 3996-3 3996-3 3996-3 3996-3 

 1 燃 气 入 口

块， Rc 
3974-3 3974-3 3974-1 7001-3 7001-3 3973-1 3973-1 3973-1 3973-10 3973-10 3996-4 3996-4 3996-4 3996-4 

18 4 螺钉 M8 15887 15887 15887 15893 15893 15893 15893 15893 15893 15893 15888 15888 15888 15888 

19 4 螺钉 M8 15893 15893 15893 20890 20890 15888 15888 15888 15892 15892 15892(8) 15892(8) 20579(12) 20579(12) 

 8 螺纹插入件 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 20304(6) 20304 20304 N/A N/A 

20 1 空气入口块，

NPT 

7001-2 7001-2 3973-2 7108-2 7108-2 3996-1 3996-1 3996-1 100041 N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 空 气 入 口

块，Rc 
7001-4 7001-4 3973-10 7108-3 7108-3 3996-2 3996-2 3996-2 100041-1 N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 空气入口，

焊接 
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 100040 100044 101111 101111 N/A N/A 
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 1 空气入口，法

兰 

N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10005018 10005018 

 
21 1 空气孔板 14934-6 14934-7 14188-5 20362-5 20362-6 14802-1 14802-4 14802-8 10039-1 20152-1 10002627-3 10002627-2 10005107-1 10005107-4 

22 1 烧嘴砖 HV 187265-1 187265-2 100234-1 187329-68 187328-68 187302-68 187299-68 187317-68 187315-68 100015-68 10004465-68 10004466-68 10007035-68 10007036-68 

 1 烧嘴砖 MV 187265-2 187265-3 100234-2 187328-68 187330-68 187300-68 187298-68 187316-68 187314-68 100016-68 10004466-68 10004467-68 10007632-68 10007632-68 

23 1 燃烧室，合

金，HV 
108715-1 108715-2 108715-3 21747-2 21747-1 17182 15214 15260 108721 100042 10003218-1 10003218-2 10005394-1 10005394-2 

 1 燃烧室，合

金，MV 
108715-2 108715-3 108715-4 21747-1 21747-3 17183 15213 15259 108721-1 100043 10003218-2 10003218-3 10007168 10007168 

24 1 垫片，碳化

硅 
19971 19971 19971 10005080 10005080 10005 10005 10005 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

25 1 定位环，碳

化硅 
19970 19970 19970 20464 20464 10003 10003 10003 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

26 1 燃 烧 室 ，

SiC，HV 
17046-1 17046-2 17046-3 21793-2 21793-1 17180 15217 15262 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 燃 烧 室 ，

SiC，MV 
17046-2 17046-3 17046-4 21793-1 21793-3 17181 15216 15261 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

27 1 紫外线扫描

器安装基座 

18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 

28 4 螺钉，FH 10001 10001 10001  10001 10001 10001 10001 10001 10001 10001 10001 21587(2) 21587(2) 

29 2 密封垫，空

气入口 
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10006989 10006989 

30 1 密封垫，合

金管，烧嘴

本体 

N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10006940 10006940 

31 1 密封垫，烧嘴

本体，连接平

板 

N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10007000 10007000 

32 1 密封垫，后盖 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10007002 10007002 

33 1 塞子，1/8” N/A N/A N/A N/A N/A N/A 15398 15398 15398 15398 15398 15398 15398 15398 

34 12 平垫圈 N/A N/A 15398 15398 15398 15398 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 15643 15643 

35 12 螺母 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 90804 90804 

36 1 连接平板，

后盖 
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 20150 N/A N/A 10004488 10004488 

37 1 螺钉 M3 N/A N/A N/A 21076 21076 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

38 1 锁紧垫圈 M3 N/A N/A N/A 25015 25015 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

39 1 绝缘件，火

焰棒 
N/A N/A N/A 015911 015911 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

*如果在特定型号上使用数量不同，则要在零件号后面（）有说明 



Thermjet TJ0015-TJ1000 型图示零件图 
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Thermjet TJ1500 和 TJ2000 型图示零件图 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



THERMJET 图示零件明细表 
天时零件号 

位

置

号 

数

量 
名称 

TJ0015 
 

TJ0025 
 

TJ0040 
 

TJ0050 
 

TJ0075 
 

TJ0100 
 

TJ0150
 

TJ0200 
 

TJ0300 
 

TJ0500 
 

TJ0750 
 

TJ1000 
 

TJ1500 
 

TJ2000 
 

1 1 密封垫 17054 17054 17054 20422 20422 14932 14932 14932 10027 20151 10002831 10002831 10007206 10007206 

2 1 螺钉 16022 16022 16022 16022 16022 16022 16022 16022 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

3 1 壳体，合金

管 
7031-1 7031-1 7118-1 7046-1 7046-1 3994 3994 3994 7036-1 7111-1 7124-3 7124-3 10006927 10006927 

 1 壳体，碳化

硅 
7031-2 7031-2 7118-2 7046-3 7046-3 3994-1 3994-1 3994-1 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

4 1 喷嘴，铸铁 7033-1 7033-2 7033-3 7133-1 7133-2 3997-1 3997-1 3997-1 7038-1 7116-1 10002813-1 10002813-1 10006112 10006112 

 1 喷嘴，不锈钢 7125-1 7135-1 7135-1 7125-2 7126-1 7127-1 7127-1 7127-1 7128-1 7129-1 10007413-1 10007413-1 10007512 10007512 

5 2 螺钉 19969 19969 19969 19969 15885 15885 15885 15885 15885 15885 21598 21598 21598 21598 

6 1 后盖 7032-1 7032-1 7032-1 3998-1 3998-1 3995 3995 3995-1 7037-1 7037-2 10002812 10002812 10002812 10002812 

7 4 螺钉，#2 传

动装置 
18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 18933 

8 1 铭牌 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 20729 

9 13 防松垫圈，M8 15222 15222 15222 15222 15222 15222 15222 15222 15222(12) 15222(16) 15222(20) 15222(20) 15222(32) 15222(32) 

10 4 螺钉 M8 15886 15886 15886 15886 16021 16021 15886 15886 15886 15886（8） 15886（8） 15892（8） 15892（16） 15892（16） 

11 1 火花塞 23045 23045 23045 23045 10002322 10002322 10002322 10002322 23045 23045 23045 23045 23045 23045 

12 1 观察孔 10509 10509 10509 10509 10509 10509 10509 10509 13225 13225 10509 10509 10509 10509 

13 4 测压口 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 13445 

14 1 火焰棒 10002242-1 10002242-1 10002242-1 10002219-3 10002219-1 10002219-1 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 火焰块图见 00.7030029.01 00.7030029.04 00.7030029.03 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

15 2 O 形圈 14777 14777 14777 17037 17037 14778 14778 14778 14778 14778 14871 14871 14871 14781 

16 1 孔板 NG 14191-13 14191-8 14191-6 14934-17 14934-10 14188-4 14188-9 14188-1 14188-3 14188-5 14802-14 14802-15 14802-4 14802-7 

 1 孔板 PR 14191-14 14191-13 14191-8 14934-13 14934-3 14188-7 14188-4 14188-4 14188-19 14188-3 14802-17 14802-19 14802-20 14802-13 

 1 孔板 BU 14191-14 14191-13 14191-8 14934-12 14934-2 14188-7 14188-8 14188-4 14188-19 14188-3 14802-16 14802-18 14802-19 14802-20 

17 1 燃气入口块，

NPT 

3974-4 3974-4 3974-2 7001-1 7001-1 3973-3 3973-3 3973-3 3973-2 3973-2 3996-3 3996-3 3996-3 3996-3 

 1 燃 气 入 口

块， Rc 
3974-3 3974-3 3974-1 7001-3 7001-3 3973-1 3973-1 3973-1 3973-10 3973-10 3996-4 3996-4 3996-4 3996-4 

18 4 螺钉 M8 15887 15887 15887 15893 15893 15893 15893 15893 15893 15893 15888 15888 15888 15888 

19 4 螺钉 M8 15893 15893 15893 20890 20890 15888 15888 15888 15892 15892 15892(8) 15892(8) 20579(12) 20579(12) 

 8 螺纹插入件 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 20304(6) 20304 20304 N/A N/A 

20 1 空气入口块，

NPT 

7001-2 7001-2 3973-2 7108-2 7108-2 3996-1 3996-1 3996-1 100041 N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 空 气 入 口

块，Rc 
7001-4 7001-4 3973-10 7108-3 7108-3 3996-2 3996-2 3996-2 100041-1 N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 空气入口，

焊接 
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 100040 100044 101111 101111 N/A N/A 



 2 

 1 空气入口，法

兰 

N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10005018 10005018 

 
21 1 空气孔板 14934-6 14934-7 14188-5 20362-5 20362-6 14802-1 14802-4 14802-8 10039-1 20152-1 10002627-3 10002627-2 10005107-1 10005107-4 

22 1 烧嘴砖 HV 187265-1 187265-2 100234-1 187329-68 187328-68 187302-68 187299-68 187317-68 187315-68 100015-68 10004465-68 10004466-68 10007035-68 10007036-68 

 1 烧嘴砖 MV 187265-2 187265-3 100234-2 187328-68 187330-68 187300-68 187298-68 187316-68 187314-68 100016-68 10004466-68 10004467-68 10007632-68 10007632-68 

23 1 燃烧室，合

金，HV 
108715-1 108715-2 108715-3 21747-2 21747-1 17182 15214 15260 108721 100042 10003218-1 10003218-2 10005394-1 10005394-2 

 1 燃烧室，合

金，MV 
108715-2 108715-3 108715-4 21747-1 21747-3 17183 15213 15259 108721-1 100043 10003218-2 10003218-3 10007168 10007168 

24 1 垫片，碳化

硅 
19971 19971 19971 10005080 10005080 10005 10005 10005 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

25 1 定位环，碳

化硅 
19970 19970 19970 20464 20464 10003 10003 10003 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

26 1 燃 烧 室 ，

SiC，HV 
17046-1 17046-2 17046-3 21793-2 21793-1 17180 15217 15262 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

 1 燃 烧 室 ，

SiC，MV 
17046-2 17046-3 17046-4 21793-1 21793-3 17181 15216 15261 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

27 1 紫外线扫描

器安装基座 

18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 18720 

28 4 螺钉，FH 10001 10001 10001  10001 10001 10001 10001 10001 10001 10001 10001 21587(2) 21587(2) 

29 2 密封垫，空

气入口 
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10006989 10006989 

30 1 密封垫，合

金管，烧嘴

本体 

N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10006940 10006940 

31 1 密封垫，烧嘴

本体，连接平

板 

N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10007000 10007000 

32 1 密封垫，后盖 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 10007002 10007002 

33 1 塞子，1/8” N/A N/A N/A N/A N/A N/A 15398 15398 15398 15398 15398 15398 15398 15398 

34 12 平垫圈 N/A N/A 15398 15398 15398 15398 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 15643 15643 

35 12 螺母 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 90804 90804 

36 1 连接平板，

后盖 
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 20150 N/A N/A 10004488 10004488 

37 1 螺钉 M3 N/A N/A N/A 21076 21076 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

38 1 锁紧垫圈 M3 N/A N/A N/A 25015 25015 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

39 1 绝缘件，火

焰棒 
N/A N/A N/A 015911 015911 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 

*如果在特定型号上使用数量不同，则要在零件号后面（）有说明 


